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@ ;Quesequiere *+ [JComo recuperar la
estudiar? informacion perdida de las

particulas, después de realizar
;Con que se quierém simulacion de una lluvia
simular? adelgazada?

+ sDe que manera se pueden
utilizar las particulas de una
simulacion adelgazada para
reconstruir una lluvia sin
adelgazamiento de datos?

@ ;/Que tipo de
lluvias se quieren
simular?
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Primer Caso:

Para cuando la energia de adelgazamiento es:

Eoern > ) E; 1)
j=1

Donde E; es la energia de los secundarios, E; es la
energia de cada secundario, Eg es la energia del
primarioy ¢, = E/Eq se define como el nivel de
hinning.
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La probabilidad para que estas particulas secun S
sean seguidas es:

_________________________ . P = EI/ Z Ej e )

4 Segundo caso: Si la suma de la energia es mayor que
la energia de thinning, tal que:

(3) Eoeen < Y E;
j=1

Entonces las particulas secundarias que se siguen
tendran una probabilidad:

:. Pi = Ei/E (4)
h i — Ei/EQ€th



» Es un método computacional empleado para restaurar
la informacion perdida después de aplicar un
adelgazamiento estadistico a una simulacion EAS.

* Se realizaran simulaciones siempre buscando perder
la menor informacion posible de las particulas
secundarias hijas.
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